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Mojliggor sakrare
maskinunderhall

Guidebok for Lockout/Tagout




Syftet med
guideboken

Lockout/Tagout forhindrar olyckor pa
arbetet genom att helt och tillfalligt
isolera maskiner fran dess energikallor.
Nar det implementeras val kommer
det att stoppa maskinrérelser och
stromsattning av maskiner nar
maskinunderhall pagar.

Anvand den har guiden nér du vill ha
forslag pa hur du kan implementera
eller stérka ett Lockout/Tagout-
program eller kontakta oss om du vill
ha svar pa frdgor som kan uppsta.
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> Brady erbjuder en komplett Lockout/
Tagout-l6sning, som anvands av
manga tillverkare globalt for att
optimera sakerheten pa arbetsplatsen
och skydda personalen.
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. Innehall

Introduktion till Lockout/Tagout
m Lockout/Tagout i 6 steg
Lockout/Tagout-tjanster
Lockout/Tagout-produkter
m Checklistor
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Vad ar
Lockout/Tagout?

Lockout/Tagout &r en
sékerhetsprocedur som tillfalligt isolerar
maskiner fran alla energikallor och
garanterar att maskinerna inte far
nagon energi medan underhall pagar.
Det mojliggdr sékrare maskinunderhall
och bidrar till att undvika olyckor som
orsakas av rorliga delar eller av att
maskiner stromséatts for tidigt.




Fordelar med
Lockout/Tagout

Lockout/Tagout fungerar utméarkt inom
ett heltackande sakerhetsprogram.
Basta praxis stéller krav pa utbildni
av medarbetare, illustrerade
maskinspecifika procedurer
och ratt produkter. Nagra fordelar:

Raddar liv
Forebygger incidenter, skador och
olyckor med dadlig utgang

Okar effektiviteten
Minskar risken for oplanerad nerti
grund av olyckor pa arbetsplatse
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Minskar kostnaderna

Mindre férlorad arbetstid och lagr
kostnader for forsakringar och
eventuella pafolider 1
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"Var 15:e sekund dor en
medarbetare och 160
andra drabbas av en
arbetsrelaterad olycka.

Internationella arbetsorganisationen
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En person, ett las,
en nyckel

Huvudprincipen fér Lockout/Tagout ar
"en person, ett 1&s, en nyckel”. Varje
hanglas i ett Lockout/Tagout-program
har en unik nyckel, som innehas av
personen som utfér underhallet pa
maskinen. Det &r ett effektivt satt att
|&ta relevanta medarbetare skydda
sin egen sékerhet. Huvudnycklar och
overgripande huvudnycklar &r maojliga,
men det ar bast att begransa deras
anvandning och de bdr normalt sett
ingd i strikta procedurer utférda av
sékerhets- eller platschefer.




Grupplockout

Aven under omfattande T‘
maskinunderhall, som innefattar flera

i personalen, flera team eller skiftbyten, : -
uppratthalls Lockout/Tagout-principen ; o
genom arbetstillstand och verktyg som Y f
ser till att inga maskiner kan aktiveras
innan varje person har avslutat sitt |

jobb. Att arbeta med nagon annans las |
bor undvikas eftersom det ger en falsk |
kansla av sékerhet. f .
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Sakrare underhall
I explosiva
atmosfarer

For att mojliggora sakrare underhall
i explosiva atmosfarer finns Lockout/
Tagout-l6sningar som har testats
i enlighet med direktivet 2014/34/EU
och direktivet 1999/92/EU.
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. Standarder och regelverk

Europeiska Unionen Andra europeiska lander
e Direktivet 2009/104/EG specificerar Schweiz
minimikraven for sékerhet och hélsa ¢ UVG - Federal lag om olycksférsékring VUV
vid arbetstagares anvandning av e EKAS riktlinje nr 6512 — arbetsutrustning
arbetsutrustning i arbetet
qJ»% Storbritannien
EU-medlemmar ralh * BS7671:2008, férordning 19 — Isolering fran
mmmm  Osterrike energikdllor
mmmmm ° AschG -Arbeitnehmerinnenschutzgesetz USA
e AM-VO - Arbeitsmittelverordnung 1 §17 .
e OSHA 29CFR 1910.147: Kontroll av farlig
I I Frankrike energi
¢ UTEC18-50 ¢ OSHA 29CFR 1910.333: Elektrisk sakerhet
e ED 6109 - INRS dokument for bésta praxis e ANSI Z244.1-2003: Lockout/Tagout och
november 2011 alternativa metoder

Tyskland l .
nternationelit
e Betriebssicherheitsverordnung 2015 e

e |SO 14118 standardiserar foérhindrande av

ltalien ovantad start av farlig utrustning.
e Direttiva 2001/45/CE

Spanien
e REAL DECRETO 1215/199
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| Lockout/Tac u

Var ska vi borja? 6 viktiga w5
punkter som kommer att gora ﬁ_ A '
att ditt Lockout/T: agout—progra‘i!"n :

skyddar dina arbetare.

1. Skapa en Lockout/
Tagout-policy

2. Skapa maskinspecifika
procedurer

3. ldentifiera energipunkter
som behover isoleras

4. Lockout/Tagout-utbildning

5. Tillhandahall korrekta
produkter fér Lockout/Tagout

6. Uppréatthall Lockout/
Tagout-programmet
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1. Skapa en
Lockout/Tagout-
policy

Det forsta steget for att lyckas

med Lockout/Tagout ar att utveckla
och dokumentera en kontrollpolicy
for utrustningsenergi. Ett skriftligt
dokument for processbrytning
etablerar och forklarar elementen

i ditt Lockout/Tagout-program.

Det ar viktigt att ta hansyn till
internationella standarder, relevanta
lagar, branschregelverk och din
specifika mili¢ for att skapa en sa
relevant procedur som majligt. Basta
praxis stéller krav pa att alla relevanta
nivaer i organisationen samarbetar och
att det gors en revidering varje ar for att
halla policyn uppdaterad.
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2. Skapa
maskinspecifika
procedurer

Procedurerna for processbrytning
ska dokumenteras formellt och tydligt
identifiera utrustningen som omfattas.
De bér dokumentera de specifika steg
som kravs for att stdnga av, isolera,
blockera och sékra utrustningen i
syfte att reglera den farliga energin,
samt steg for placering, testning, .«
borttagande och dverforing av
Lockout/Tagout-produkter.

Bradys sakerhetstekniker kan hjélpa
till med att skapa maskinspecifika
processbrytningsprocedurer enligt
basta praxis, inklusive bilder pa
relevanta punkter fér energiisolering.
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3. Identifiera
energipunkter som
behover isoleras

Lokalisera och identifiera alla punkter
for energiisolering — ventiler, vaxlare,
brytare och uttag — med permanent
placerade och standardiserade etiketter
eller taggar. Tank pa att dessa etiketter
och taggar ska utformas i enlighet med
de maskinspecifika Lockout/Tagout-
procedurerna i steg 2.

Véra sékerhetstekniker kan bestka
dig pa plats for att hjélpa till med att
identifiera alla energiisoleringspunkter
per maskin.
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4. Lockout/Tagout-
utbildning

Utbilda dina medarbetare, informera om
processerna och utfor regelbundna inspektioner
for att se om ditt program fungerar effektivt.
Utbildningen ska inte bara omfatta relevanta
lagkrav men &ven dina egna programelement,
exempelvis maskinspecifika procedurer.

Utbildningen kan anpassas efter tre
medarbetarkategorier (OSHA, USA):

e Auktoriserade medarbetare som utfor
processbrytning pa maskin och utrustning
for underhall.

e Berorda medarbetare som anvander
maskinen som far underhall.

¢ Andra medarbetare som kan befinna sig
i omrédet dér en utrustning far underhall.

Brady erbjuder utbildning pa plats och en
utbildningsvideo fér Lockout/Tagout som
kan anpassas till malgruppen.
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5. Tillhandahall
korrekta produkter
for Lockout/Tagout

Nar de maskinspecifika procedurerna
ar sammanstallda och punkter for
energiisolering har identifierats ar det
latt att valja de lockout-produkter som
passar bast.

Brady tillhandahaller en stor

mangd Lockout/Tagout-produkter.
Skicka ett e-postmeddelande fill
emea_request@bradycorp.com
for en kostnadsfri och komplett
Lockout/Tagout-katalog.
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6. Uppratthall
Lockout/Tagout-

programmet

Uppratthall Lockout/Tagout-
programmet [6pande under aret for
att stérka sakerhetskulturen. Genom
ett kontinuerligt férbéattringsarbete kan
ditt foretag hantera maskinunderhallet
bade sakrare och mer proaktivt.
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Vara processbrytningstjanster
ar utformade for att det

ska ga fortare att utféra ett
sakert maskinunderhall,

under trygga former och med
mindre krangel. Vara experter
hjalper dig att designa ett
processbrytningsprogram med
hog kvalitet som baseras pa
bésta praxis frn hela vérlden.

e |dentifiering av punkter for
energiisolering

e Skriva maskinspecifika
procedurer

¢ Nyckelplan och nyckellista
e Anpassning av hanglas
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Identifiering
av punkter for
energiisolering

Bradys expertteam med
sékerhetstekniker kan hjélpa till att
identifiera alla energiisoleringspunkter
som behover processbrytas for
sékrare maskinunderhall. Det kan gélla
tryckknappar, ventiler, spakar och
andra punkter fér energiisolering.

Energin som behdver processbrytas
kan vara mekanisk, elektrisk, hydraulisk
eller pneumatisk. Det kan handla om
varme, gravitation och lagrad energi
samt kemikalier i vatske- och gasfor
varma ytor och 8mnen samt utrustnin
som kan falla ned.

&
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Skriva

maskinspecifika

'.Eiml;ﬁﬂ“?cznum
procedurer _——
Véra sakerhetstekniker skapar visuellt T
instruktiva sakerhetsprocedurer for =g

dina anlaggningar som uppfyller =
kraven. Nar implementeringen ar klar
underhéller du programmet pa egen'
hand med LINK360-programvaran.t ¢

IAYS PERFORM A MACHINE STOF B
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Olika nycklar
Varije las 6ppnas med en

Nyckelplan och
nyckellista
Brady kan forse dig med en komplett

plan fér nycklarna i ditt specifika
program for processbrytning.
Nyckelplanen omfattar hanglas

med olika/lika nycklar, samt hierarkier

med samma nyckel. egen unik nyckel.
fér huvudnycklar och Gvergripande
huvudnycklar.
| planen ingér dessutom en nyckellista
med alla l&s och nyckelkombinationer.

Samma nycklar
Varje 1&s i gruppen gér att dppna

@

Det betyder att du aldrig riskerar att @ @ @@ @ @ @

f& samma kombination tv& ganger ' N "
utom nar sa onskas, om till exempel é

en viss medarbetare behdver ett
kompletterande las.

Huvudnyckel Overgripande huvudnyckel
Varje grupp med Ias (lika/olika En enda nyckel kan éppna
nycklar) kan éppnas med en alla 1as i systemet.

huvudnyckel.



Anpassning av hidnglas

Som stod for principen “en person, ett 1as, en
nyckel” erbjuder Brady en tjanst for komplett
anpassning av hanglas.

Utbver fargkodning av hanglas ar
personanpassning majlig:

e med tryck®: Tryck en ansiktsbild eller
annan personanpassning i hég uppldsning
direkt pa hanglaset, eftersom sakerhet
ar personlig. Trycket star emot nétning,
kemikalier och UV-strélning och kan
anvandas bade pa fram- och baksidan
av hanglaset.

*PrintFace &r endast tillgangligt pa SafeKey-héanglas

e genom gravering: Brady erbjuder tillforlitlig
lasergravering for alla dina Lockout/Tagout-
hanglas. Idealiskt vid stor nétning och inom
tung industri.

e genom markning: Anvand etiketterna som
medfdljer dina Lockout/Tagout-hanglés.
Den kan inkludera namnet pa dgaren och
ett telefonnummer, eller annan information.




Sex Lockout/Tagout-
verktyg som hjélper dig att
snabbt implementera din
Lockout/Tagout-policy och
maskinspecifika procedurer
pa arbetsgolvet.

e Programvara

e Enheter

e Hanglas

e Taggar

e Tillbehor

e Skrivare for identifier
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Programvara

Med LINK360™, Bradys Lockout/
Tagout-programvara genomfér du
processen med att hantera, skapa,
uppdatera, granska, uppgradera och
visualisera processbrytningsprocedurer
med nagra klick. Skriv enkelt ut dina
procedurer och applicera dom pa rétt
maskin eller skicka dem till auktoriserad
personals smartphones och lasplattor
for att steg-for-steg kunna lasa med var

LINK360-app. .

SOMERSET, WISCONSIN




Enheter

Brady erbjuder palitiga enheter for
processbrytning och isolering av

alla energikontrollerande punkter

pé& maskinen och for att Idsa dem

i frankopplat lage medan underhall
pagér. Varje enhet gar att lasa med ett
eller flera hanglas, antingen direkt eller
med hjalp av ett tillbehoér. Enheterna
gor det omdjligt att forsétta en
energikontrollerande punkt till lage pa,
sé lange som hanglasen inte avliagsnas.
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Hanglas

Brady erbjuder unika SafeKey-hanglas
for Lockout/Tagout som majliggor

fler las- och nyckelkombinationer an
nagot annat hanglas pa marknaden.
Med vara fargkodade las och nycklar
far du tillgang till avancerade och
framtidssékrade Lockout/Tagout-
program.

il

Hanglasen kan fas med olika lashus
och byglar for att garantera optimal
tillférlitighet och sékerhet i specifika
industriella sammanhang. Vissa

branscher eller team kan kréva hég
nétningsbestandighet, medan andra
foredrar icke-ledande hanglas.
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Hanglas for din miljo

Brady har ett stort utbud av hanglas som skapar maximal tillforlitlighet i alla typer av industritillampningar.

I LOCKED

6 ATV

'@

Nylonhédnglas

® |cke-ledande

e | &g vikt och latta att ta med
¢ Fasthallning av nyckel*

¢ Anvandning inomhus

*Alla nylonlas har inte en fasthallningsfunktion

27

Hanglas med
aluminiumhus

Lang livslangd
Okad sékerhet
Korrosionsbestandiga

Anvandning inom- och
utomhus

Hanglas med stalhus

Robusta
Maximalt korrosionsbestandiga
Fasthalining av nyckel

Anvandning i extrema miljoer



Taggar

Brady levererar anpassningsbara
Lockout/Tagout-taggar som gar att
fasta i hanglés. Taggar gor andra
medarbetare medvetna om varfoér
processbrytning sker for en maskin, —
hur l&ng tid det kan ta och vem som /
utfor service sa att det gar att fa mer :
information om det kravs.
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Tillbehor

Brady erbjuder en mangd tilloehor

som underlattar implementeringen av
Lockout/Tagout. Det kan vara I6sningar
for stdrre team eller flera skift som

gor att det gar att anvanda flera las

till samma processbrytningsprodukt.

(RIRTRTRTON

Bland processbrytningstilloehdren finns
aven héllare for arbetstillstand som
sakerstaller att relevant information
finns dar den behovs. ‘
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Anpassade
skuggtavior

Skuggtavlor organiserar Lockout/
Tagout-produkterna visuellt pa
arbetsplatsen och framjar effektivt
hamtningen, anvandningen och
aterlamningen av produkterna:

De bidrar till den goda effekten av
Lockout/Tagout-ldsningen och ser

till att s&kerheten hamnar i framsta
rummet genom att ytterligare minska
risker och olyckor vid underhéllsarbete.

Brady erbjuder anpassade
skuggtavlor i olika storlekar som
effektiviserar distributionen av
processbrytningsverktyg-pé
arbetsplatsen.
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Skrivare for
identifiering

Mark snabbt upp en
energiisoleringspunkt, ett hanglas,

en enhet eller ett tillbehdr och skriv ut

taggar och processbrytningsprocedurer
péa en hogkvalitativ skrivare.

Brady erbjuder en mangd olika
industriklassade skyltmaterial

och etikettskrivare med en
etikettdesignprogramvara som
aven har alternativ for utskrift av
sékerhetsskyltar, rormarkning och
golvmarkning.
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P4 foljande sidor finns tre checklistor som hjélper
dig att avgora hur 18ngt du har kommit med ditt
Lockout/Tagout-program.

e 7 steg for att sakert utféra service pa en maskin
e Kontroll av Lockout/Tagout

e Mognadsmodell for Lockout/Tagout

32



. 7 steg for att sakert utfora

service pa en maskin

Vid processbrytning ar det viktigt att félja dessa sju steg
for att uppfylla kraven pa efterlevnad och sékerhet:

1. Meddela berérda medarbetare om att du avser
processbryta utrustningen

Ga igenom den skriftliga processbrytningsrutinen .
Utfér det normala maskinstoppet

Stang av alla energiisoleringsreglage

Processbryt energiisoleringsreglage

Avled all lagrad eller kvarvarande energi

2N CHRNORE o e S

Verifiera det energildsa tillstdndet sa att service
kan péborjas 4
B
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Kontroll av Lockout/Tagout

Nu nér du vet vad du behover ska vi testa din anlaggning.
Gé& runt pé arbetsplatsen och se om du har foljande delar:

e Maskinspecifika procedurer: Ar dina medarbetare utbildade
for dem?

e Kompletta Lockout Tagout-stationer: Ar de uppdaterade?
e Permanenta identifieringsetiketter: Ar det Iatta att lokalisera?

e Las, taggar och enheter: Var de latta att hitta och var de ratt
enheter for utrustningstyperna?

e Instruktions- eller utbildningsaffischer: Stammer de med
medarbetarutbildningen?

'3
e Foretagets sékerhetsmeddelande: Kan dina medarbetare enkil,'ﬂ % -il

definiera dessa? '
Hittade du alla? Bra! Saknade du nagra? i

Det har &r din chans att uppdatera det som behdvs och paborja
din kontinuerliga férbattringsresa. Sedan ber du négra avdina = & "\
medarbetare att utféra samma kontroll. Nu kan du avgéra hur .
vél de har forstéatt lockout-programmet. Det &r trots allt medarbetarna.
som ansvarar for att utféra processbrytningsuppgifterna. Om de int
enkelt kan identifiera enheten eller proceduren som behdvs ar det
troligen nagot de inte tanker pa.
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1. PROGRAM/POLICY

2.PROCEDURER

3. ISOLERINGSPUNKTER

4. UTBILDNING

5.ENHETER

6. HALLBARHET
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Mognadsmodell for
Lockout/Tagout

Steg 1

"Vi har inte ett skriftligt program men vi har en generell
platsbaserad policy som mina medarbetare anvander nar
de processbryter utrustningen.”

Vi forlitar oss pa en platsbaserad processbrytningsprocedur,
som medarbetarna har atkomst till. Jag &r inte séker pa om
vi har gjort n&gra andringar nyligen.”

"Vissa punkter har identifierats och mérkts upp,
medan andra inte har det. Det beror pa maskinen.”

"Vi har inte ett standardiserat utbildningsprogram.
Nuvarande operatérer utbildar nya om proceduren.
Vi oroar oss inte for underentreprentrerna.”

"Vi har ett antal processbrytningsenheter och vi anvander
den som passar. Vi har ingen lista 6ver utrustningen och
processbrytningsenheterna som behdévs.”

"Vi har inte gjort ndgra &ndringar av véra procedurer eller
vart lockout-program sedan de skapades.”

Om du vill se hur langt ni har kommit i ert arbete for sakrare
maskinunderhall med Lockout/Tagout, har Brady utvecklat
en mognadsmodell som baseras pa basta praxis och

faltobservationer.

Steg 2

"Vi har ett platsbaserat program och maskinspecifika rutiner for
processbrytning. Procedurerna sparas i en Excel-fil och policyn
publiceras runtom pa anlaggningen.”

"Vi har maskinspecifika procedurer som utvecklats internt
som medarbetarna har atkomst till. Varje gang en procedur
revideras lagger vi till nya utrustningsprocedurer efter behov.”

"De flesta punkterna for energiisolering har markts upp
och taggats.”

"Medarbetare och entreprenérer far en genomgang
av den overgripande policyn for sékerhet pa foretaget
och platsbaserade procedurer, inklusive en utbildning
om processbrytningsenheter. Den hér utbildningen ar
dokumenterad.”

"Nar véra procedurer skrevs fick vi produktférslag och félide
dem. Vi har ett kalkylblad éver vilken utrustning som anvands
och vilka processbrytningsenheter som behévs.”

"Vi reviderar véra procedurer och uppdaterar vért program
i handelse av ett problem eller en incident.”

Steg 3

"Vi har en féretagspolicy och dokumenterade maskinspecifika
procedurer. Bada publiceras sé att vara medarbetare kan
referera till dem. VAra protokoll kontrolleras regelbundet fér
att sakerstalla efterlevnad.”

"Véra maskinspecifika procedurer omfattar bade skriftliga

och visuella komponenter. De finns publicerade i nérheten av
motsvarande utrustning. Ny utrustning strdmsétts aldrig innan
en ny procedur har utformats.”

"Alla punkter for energiisolering taggas och refereras till i den
maskinspecifika proceduren.”

"Alla nyanstallda, forflyttade medarbetare och
kontraktsanstéllda far genomgangen. Vi har definierat
utbildningsprogram for berérda och auktoriserade
medarbetare, med en praktiskt inriktad modul om
processbrytningsenheter. Utbildningen loggas och jag far
uppmaningar nér utbildningen méaste goras om.”

"Produkterna som behdvs for att processbryta en maskin
dokumenteras visuellt vid varje maskin. Vi anvénder ett system
for tillgangshantering och har lockout-stationer pa viktiga
platser i anlaggningen.”

"Programmet foljs upp kontinuerligt och revideras varje
ar. Ny utrustning laggs alltid in i féretagets policy och en
maskinspecifik processbrytningsrutin skapas.”



Afrika

Randburg, Sydafrika

Tel: +27 11 704 3295
africa@bradycorp.com

Benelux

Zele, Belgien

Tel. +32 (0) 52 45 78 11
benelux@bradycorp.com

Central- och Osteuropa
Bratislava, Slovakien

Tel. +421 2 3300 4800
central_europe@bradycorp.com

Denmark

Odense

Tel. +45 66 14 44 00
denmark@bradycorp.com

France

Roncq

Tel. +33 (0) 320 76 94 48
france@bradycorp.com

Italien

Gorgonzola

Tel: +39 02 26 00 00 22
italy@bradycorp.com

Mellan6stern FZE
Dubai, UAE

Tel. +971 4881 2524
me@bradycorp.com

Norge
Kijeller
Tel. +47 70 13 40 00
norway@bradycorp.com

Spanien och Portugal
Madrid, Spanien

Tel. +34 900 902 993
spain@bradycorp.com
portugal@bradycorp.com

Storbritannien och Irland
Banbury, Storbritannien

Tel. +44 (0) 1295 228 288
uk@bradycorp.com

Sverige, Finland, Baltikum
Kista, Sverige

Tel. +46 (0) 8 590 057 30
sweden@bradycorp.com

Turkiet
Istanbul

Tyskland, Osterrike och Schweiz
Egelsbach, Tyskland

Tel. +49 (0) 6103 7598 660
germany@bradycorp.com

Ungern

Budadrs

Tel. +36 23 500 275
central_europe@bradycorp.com

Tel. +90 212 264 02 20 / 264 02 21

turkey@bradycorp.com

Vi identifierar och skyddar personer,

produkter och anlaggningar.

www.bradyeurope.com

Bisafe Markning & Industrisakerhet AB
www.bisafe.se - info@bisafe.se - 046-705120

BRADY





